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前言

尊敬的用户：

欢迎您选用我公司研发生产的 DPCCZ 型纸浆浓度调节仪，它是武汉得中机

电有限公司专业工程师结合我国造纸工业的实际状况，针对造纸纸浆纤维特点而

研发的专用纸浆浓度调节仪，具有适应性强、控制精度高等特点。

为了使您全面了解和掌握 DPCCZ 型纸浆浓度调节仪，使其能够最好的配合

您的生产上的需要，同时也为了保证本产品的使用寿命，提高工效和经济效益，

请务必注意以下事项：

在使用前，请仔细阅读本手册，熟悉和掌握相关内容！

在使用过程中，应严格手册中操作方法进行操作，并应注意其中提出的注

意要点！

使用过程中，避免让水或浆料进入本调节仪中，否则可能导致电路烧毁！

在与其他设备的电气连接中，应严格按照本手册中提到的电缆线规格进行

配置。否则可能导致信号传输故障，影响本调节仪的正常工作！

武汉得中机电有限公司是一家集产品研发、生产、销售于一体的专业造纸

仪表厂家。拥有配套齐全的机械制造、检测设备，确保产品优质出厂；拥有一批

技术过硬的研发和生产人员，对纸浆浓度测控领域的研究、生产、安装、调试、

疑难问题的解决具有丰富的经验。武汉得中机电有限公司生产的系列产品经使用

后深受用户的信任与欢迎。

秉承“科技创新，以人为本”的经营理念，以广大客户的需求为导向，以“高

信誉、高质量、高效率”为服务标准，武汉得中机电有限公司竭诚为用户提供优

质的产品和完善的服务。

一、概述

DPCCZ 型纸浆浓度调节仪是武汉得中机电有限公司专门针对国内造纸行业

的工况和纸浆特性所研发生产的一种专用浓度控制器,它采用了先进的模糊逻辑

控制技术，可与各种类型的纸浆浓度变送器、电动执行器等组合成小型单回路浓

度自动调节系统，具有适应性强、调节精度高等特点。
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二、技术指标

采集精度：优于±0.01%浓度（具体取决于纸浆浓度变送器的灵敏度）

控制精度：优于±0.05%浓度（来浆浓度波动不大于设定值的 20%）。

输入信号：4～20mA，DC

控制输出：开关通断或 4-20mA,DC

浓度标定：1-10点标定法（可根据现场实际情况进行合理选择）

输出信号：4～20mA，DC（可给上位机或外接其他显示仪表）

采样电阻：250Ω 环境温度：0～40℃

环境湿度：≤85% 工作电源：220V±10%

三、工作原理

DPCCZ 型纸浆浓度调节仪采用了先进的模糊逻辑控制技术，当调节仪接收到

浓度变送器输出的 4-20mA 电流信号，在 250Ω的采样电阻上形成 1-5V 的压降，

经 A/D 转换成相应的数字信号，调节仪内的微型计算机按照浓度标定曲线换算成

对应的浓度值并显示出来。

同时，计算机将该检测值与设定值进行比较，并计算出二者之间的差值，当

该差值的绝对值在带宽范围内时，表示该误差在调节的允许范围内，计算机将不

对电动调节阀发出工作指令，反之，则对电动调节阀发出工作指令，从而调节进

入浆管的水量，使浆管内的纸浆浓度不断接近设定值，不断重复上述过程，最终

将浆料的浓度稳定在设定浓度值左右。

四、安装部分

4.1 现场安装注意事项

请您注意并遵守下面的一些安装规则，以便让您的 DPCCZ 型纸浆浓度调节

仪的使用达到最佳状态。

A) 浆池必须具备完好的搅拌设备,并对纸浆进行均匀搅拌，否则将会导致浓度变

送器的输出信号不稳定，从而导致浓度调节仪工作不正常。

B) 为了便于检验和标定，用户必须采用取样阀提取浆样，取样阀应安装在浓度

变送器器的上游。为了更换的方便与安全,管道上还应安装卸荷阀，高温纸浆尤

为必要。

C) 浓度调节仪采用了密封结构，考虑到现场环境恶劣，调节仪应墙挂安装在浆

水无法喷溅到的地方。切勿用水直接喷溅冲洗机箱和接插件，以免造成接插件短

路故障。环境温度不超过 40℃，湿度不超过 85%，无腐蚀性气体。
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D) 信号电缆应尽量远离高压线或其它高压设备，应避免与动力线并行铺设。

E) 信号输送线和记录信号线请用双绞屏蔽线连接，连接线芯不得小于 0.5mm2。

F) 传感器到仪表箱的电缆长度最好控制在 10m内，特殊情况也不得超过 30m。

4.2 调节仪的墙挂安装

1）调节仪的安装尺寸如上图；

2）先用配套螺钉将安装脚固定在调节仪上。 然后可按图中所示尺寸在墙上打孔

装木楔，然后用木螺钉将调节仪固定；也可先在墙上固定一木板，然后将调节仪

固定在木板上。

4.3 调节仪与其他电气设备的连接

注意：对于不同型号的浓度变送器，接线图也会略有所不同，接线时要按浓

度变送器接线图示和调节仪内的标牌图示进行。

1）调节仪与浓度变送器之间的连接

（1）控制仪与 DBNZ-2100B型变送器之间用三芯屏蔽电缆（每芯不小于 1.0mm2）
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连接，由 XP8 端接入，A1 接屏蔽线，其他按标称符号接入，不可错接！！！

（2）接静刀式变送器（需带辅助电源输出）时由 XP9端接入，M1 接负，V4 接

正，A1 接屏蔽线。

（3）接其他型号仪表的 4-20mA 信号输入（不需电源输出）时，A1 接负，M1

接正，屏蔽线接入 A1 脚。

注意：所有接线必须严格按照符号标示进行，不得错接，否则，可能烧毁变

送器或控制器！

2）调节仪与电动调节阀的连接

调节仪与电动调节阀之间用六芯无屏蔽电缆（每芯不小于 0.5mm2）连接。

按接线总图接入。

其中：

C1为阀门电机供电公共端,即零线。 C2为接点信号公共端

N+为阀门电机开阀线 N-为阀门电机关阀线

On 为阀全开接点信号线 OF为阀全关接点信号线

由于电动调节阀生产厂家不同，接线排序不一定与上图相符，注意按上述定

义鉴别，正确接入。但调节仪接线端子每芯的定义不会改变。

3）停泵信号的接入

在浆泵的控制接触器上取一常闭（停泵闭合）无源接点。用 2芯电缆线（每

芯不小于 0.5mm2）接入接线端子 7、8 号孔。注意此接点不能带电，否则将烧

毁调节仪！

4）接线端子 9号孔空置不用。

5）接线端子 10号接大地线，应可靠接地。采用 1mm2 以上缆线，接地电阻应

小于 1Ω。

6）接线端子 11号接零线，12号接火线。二者位置不可颠倒，否则会使阀门不

能动作或烧毁控阀电路板。如需要安装供电保鲜盒，则供电保险盒接线方法见盒

内标牌，供电保险盒作用是有效减少浪涌电压、雷击、静电等对仪表的损坏。

7）串口信号接入

串口信号接入使用用电源板中间五芯插座上插头，按下左图接线。注意屏蔽
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网一定要接上 G2 脚，所用导线（双绞屏蔽线每芯不小于 0.5mm2）接好后插入

插座即可。一般用户无此功能，需使用串口的用户订货时应特别说明。

8）4～20mA信号输出的接线

DPCCZ 型纸浆浓度调节仪在进行浓度控制（控制开关型电动阀）时还输出一

组 4-20mA信号，可外接其他显示仪表。

注意：控制开关型电动阀时，与阀门之间的连接线按接线总图图示进行；控

制调节型电动阀时，按此处说明接线。

该接入点为电源板最右边的五芯插座，该插座由两部分组成（为避免混淆，

一般只焊接三芯），当采用 4-20mA信号控制阀门时，分别接 T+、T-、A1 孔；接

4-20mA信号给其他设备时，则按上右图接线。

注意屏蔽网接 A1，所用导线不小于 0.5mm2。

五、参数设置

调节仪设有 LED 字符显示器和参数设置操作键盘，用户可根据需要进行操作。

接通电源，调节仪自动进入自动工作状态，为防止在没有准备好的情况下调

节对生产带来不利影响，建议切换到手动工作状态，按“手/自动”键，此时手

动指示灯亮，自动指示灯灭，调节仪已切换到手动工作状态。通电 15分钟，待

运行稳定后，再进行参数设置操作。

5.1 键盘操作注意事项

键盘操作应严格按照下述顺序进行。实线框表示所按下的按键，它与仪表上

所存在的按键相对应。虚线框表示某键按下后，所到达的状态或显示的现象。点

线框表示键盘操作状态的开始和结束。用户可按箭头走向，操作键盘并输入数据。

注意：

★绿色按键不需要通过密码检查，按下即生效。 黄色按键须通过密码检查，否

则操作无效。

★所输数据有四位和三位之分，不可增减，空位补零。例如 1.5%，输入时输入
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数据 150，小数点不用按键自动生成。其余类推。

★按键时用力应适度，完成一次按键操作，应松开。

5.2 设置参数及示例

参数设置操作示例值：设零点为 1.5%，满度为 5%，设定值为 3.5%，延时为

001，带宽为 0.05%，周期为 001，机号为 8，浓度值是 1.5%、2.5%、4.5%，AD

值分别是 100、410、900。

5.2.1 显示

DPCCZ 型纸浆浓度调节仪显示模式有两种：AD值显示和浓度值显示。在仪

表自动运行状态下操作键盘，按下“显示切换”键仪表将改变显示方式。浓度显

示模式时，数码管第一行显示浓度实时测量值，第二行显示浓度设定值；AD 值

显示模式时，第一行显示浓度测量值的 AD 值，第二行无显示。

多次按下“显示”键，浓度调节仪将再两种模式之间自动进行切换。

5.2.2 手/自动和“+”“-”

手/自动是指浓度调节仪对电动调节阀的控制状态。在自动状态时，“自动”

指示灯亮，浓度调节仪根据浓度调节的需要自动控制电动调节阀的开或关。此时

用户按“-”键或“+”键时为无效操作。在手动状态时，“手动”指示灯亮，此

时，浓度调节仪不自动对电动调节阀发出工作指令，可以通过按键“+”“-”来

控制电动调节阀的开或关。

在手动状态时，按下“+（-）”键时，阀门将进行开（关）阀一小步，同时

“开（关）阀”指示灯亮，该开（关）阀动作结束时“开（关）阀”指示灯灭；

若要手动开（关）阀，请连续按“+（-）” 键，至到“全开（关）”指示灯亮为

止。

连续按“手/自动”键，浓度调节仪将在两种状态下自动进行切换。

注：“自动”和“手动”指示灯中只有一个灯处于常亮状态，“关阀”和“开

阀”指示灯只有正在执行关闭阀门或打开阀门时才亮，且不会同时点亮。阀门全

关时“全关”指示灯处于常亮状态，阀门全开时“全开”指示灯处于常亮状态，
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“全关”和“全开”指示灯不会同时点亮。

5.2.3 进入退出

进入退出是指进行修改内部的参数设置，只有进入才可以修改内部参数。

进入修改内部参数需要进行密码认证，只有密码正确的情况下，才能修改参

数，否则将自动退出，无法修改内部参数。

操作步骤：

A) 按下“进入退出”键时，数码管显示器第一行显示“————”，第二行显

示与显示模式有关，如按下该键前为浓度值显示状态，则第二行显示为设定值，

若按下该键前为 AD 值显示模式，则第二行显示为空。

B) 依次按下“5896”键。密码输入正确时，数码管显示器第一行显示“PASS”，

第二行显示不变。密码输入错误时，将自动退出。

C) 密码检查通过后将进入参数设置状态，可对带宽值、延时值、零点值、满度

值、设定值、标定值、AD值进行修改。（注：所有操作的前提是密码检查通过，

并进入参数设置状态。）

D) 若再次按下该键时，计算机则退出参数修改状态。

5.2.4 带宽值

带宽值即允许误差值，是指浓度调节仪在正常工作时所能够接受的误差值，

该值为绝对值，如带宽值为 005，当检测浓度值与设定值的差的绝对值小于该值

时，浓度调节仪将不对调节阀发出工作指令，反之，调节阀将在浓度调节仪的指

令下开始工作。因该值是个限制性的绝对值，像带子一样限制允许误差的范围，

因此命名为带宽值。
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操作步骤：

A) 按下“带宽”键，仪表数码管显示器第一行显示为空，第二行显示已设置的

带宽值。此时可修改带宽值，若不修改，可转入查看和修改其它参数值。若修改

则按照下一步操作。

B) 依次按下“005”键，则带宽值已修改为 005。

C) 此时进入参数设置状态，可转入查看和修改其它参数值，或按“进入退出”

键退出。

设置原则：

从理论上讲带宽值越小控制精度越高。但是当纸浆匀度不高，或有紊流通过

变送器或有共振现象时，带宽值过小，则会使电动调节阀频繁开关，反而导致调

节难以稳定，达不到调控的目的。带宽值的取值范围为 002-010。

5.2.5 延时

延时，是指调节仪对电动阀发出工作指令后，阀门每次动作（开阀或关阀）

延续的时间，其值为 000~030，共 31 级。

操作步骤：

A) 按下“延时”键，数码管显示器第一行显示为空，第二行显示已设置的延时

值。此时可修改延时值，若不修改，可转入查看和修改其它参数值。若修改则按

照下一步操作。

B) 依次按下“001”键，则延时值已修改为 001。

C) 此时进入参数设置状态，可转入查看和修改其它参数值，或按“进入退出”

键退出。

设置原则：

延时值取值的大小决定于调控的效果。在自动状态下观察调节效果，若有过

调现象则减小其值，若跟踪太慢则加大其值。

注意：延时值是每次动作的时间，如果电动阀门的全行程不同，则阀门每次

开度的大小也就不同，也就是决定了进水量的不同，因此，在设置时还需考虑电

动阀门全行程的时间，在此基础上根据上述原则进行设置。
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5.2.6 周期

调节周期，是指每次控制之间所间隔的时间。一般根据稀释水从阀门进入到

流经传感器检测点所需要的时间来确定。因为纸浆浓度调节过程都是带一定滞后

性的，即根据现在检测到的纸浆浓度对后面输送过来的纸浆进行调节，稀释水通

过稀释水阀流到传感器检测点所需要的时间即是滞后时间。调节周期如果过大，

则调节滞后性越大；调节周期过小，则稀释后的纸浆还没有流到传感器时即进行

再次控制，容易导致浓度调节出现过度调节现象。

周期的取值范围为 000-030，共 31 级。

操作步骤：

A) 按下“周期”键，仪表数码管显示器第一行显示为空，第二行显示已设置的

周期值。此时可修改带宽值，若不修改，可转入查看和修改其它参数值。若修改

则按照下一步操作。

B) 依次按下“001”键，则周期值已修改为 001。

C) 此时进入参数设置状态，可转入查看和修改其它参数值，或按“进入退出”

键退出。

设置原则：

DPCCZ 型纸浆浓度调节仪的调节周期是以 0.5秒来进行计算的。当调节周期

为 000（即每次调节之间无间隔），浓度调节仪根据检测结果，每 0.5秒进行一次

调节动作，当调节周期为 001时（即每次调节之间间隔一次），浓度调节仪根据

检测结果，每 1 秒进行一次调节动作。余类推。

注意：在与浓度变送器配套使用时，调节周期的设置还应综合考虑到各种浓度变

送器的实际情况。如动刀式变送器每个动作周期为 1.5秒，则每次调节动作应是

1.5秒的倍数，即调节周期设置时应为 002、005、008等；部分浓度变送器会设

置阻尼系数，此时应结合阻尼系数进行设置。如有疑问，可以与武汉得中机电有

限公司工作人员联系。

5.2.7 零点满度

零点值和满度值决定 4~20mA 浓度信号的取值范围。若设置 1.5%浓度为零

点值，设置 5%浓度为满度值，当浓度信号输出为 4mA 时，其对应浓度为 1.5%，

小于零点值的浓度值输出亦为 4mA。当浓度信号输出为 20mA时，其对应浓度为

5%，大于满度值的浓度值输出亦为 20mA。
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操作步骤：

A) 按下“零点满度”键，数码管显示器第一行显示为 1 时表示零点值，为 2 时

表示满度值，第二行显示已设置的零点或满度值。（Z 代表零点值，F 代表满度值，

连续按该键，则自动在零点值和满度值之间转换。）此时可修改零点值、满度值，

若不修改，可转入查看和修改其它参数值。若修改则按照下一步操作。

B) 当第二行显示 Z***时，依次按下 150后，则零点值已改为 1.50%。当第二行

显示 F***时，依次按下 500，则满度值已改为 5.00%.（*代表一个数字）

C) 此时进入参数设置状态，可转入查看和修改其它参数值，或按“进入退出”

键退出。

5.2.8 设定值

设定值是指现场调节控制的目标值，一般由现场工艺人员自行设定，可根据

实际需要设置，但不宜频繁修改。设定值在零点值与满度值之间。

注意：当设定值低于零点值或超过满度值时，调节仪将启动报警功能，此时

显示器的第一行显示实际浓度检测值，第二行显示将变为 008。此时应修改设

定值使其在零点值和满度值的范围内或根据实际情况降低零点值或提高满度值。

操作步骤：

A) 按下“设定”键，数码管显示器第一行显示为空，第二行显示已设置的设定

值。此时可修改设定值，若不修改，可转入查看和修改其它参数值。若修改则按

照下一步操作。

B) 依次按下“350”键，则设定值已改为 3.5%。

C) 此时进入参数设置状态，可转入查看和修改其它参数值，或按“进入退出”

键退出。

5.2.9 标定值和 AD值

标定值和 AD 值是成一对一的对应关系的两组值，是标定浓度调节仪工作曲

线时使用，标定完成后可根据实际情况进行校正，不可随意修改，否则可能导致

浓度调节仪不能正常工作。

本调节仪采用了 3-10点标定法，在实际使用中可根据需要进行合适的选择
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（调节仪在出厂时系统默认为 3 点标定法，如果需要进行更细致的标定，可通过

操作键盘上的 PN 和 PV 键进行设置，在此情况下请先与武汉得中机电有限公司

联系，在公司技术人员的指导下进行设置和修改，不可随意自行操作）。

标定值是在标定过程中，抽取浆管中的浆料化验得出的实际浓度值。

AD值是指在标定过程中，抽取浆管中的浆料当时浓度调节仪所接收到变送

器输送过来信号并转换成的数字信号。

设置（或修改）标定值操作步骤（见下图左）：

A) 按下“标定”键，第一行显示“1”，第二行显示已设置的标定值 1。

B) 依次按下“150”键，则标定值 1 已改为 1.5%。

C) 再按下“标定”键，第一行显示“2 ”，第二行显示已设置的标定值 2。

D) 依次按下“250”键，则标定值 2 已改为 2.5%。

E) 再按下“标定”键，第一行显示“3 ”，第二行显示已设置的标定值 3。

F) 依次按下“450”键，则标定值 3 已改为 4.5%。G) 标定值4-10操作方法依

次进行即可。

注：

如果采用 3 点标定，则连续按“标定”键，则系统会在标定值 1-3间按顺序

进行切换，如果采用 4 点标定，则连续按“标定”键时，显示值会在标定值 1-4

间按顺序进行切换，余类推。

标定值为为三位数，不可增减，空位补零。

标定值为取样化验得来的实际浓度值，输入时不需要带上百分比。如实际化

验结果为 2.8%，则只需输入 280即可。

设置或修改 AD 值操作步骤（见上图右）：

A) 按下“AD 值”键，第一行显示“1 ”，第二行显示已设置的 AD 值 1。
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B) 依次按下“0100”键，则 AD 值 1 已改为 100。

C) 按下“AD 值”键，第一行显示“2 ”，第二行显示已设置的 AD 值 2。

D) 依次按下“0410”键，则 AD 值 2 已改为 410。

E) 按下“AD 值”键，第一行显示“3 ”，第二行显示已设置的 AD 值 3。

F) 依次按下“0900”键，则 AD 值 3 已改为 900。

G) 标定值 4-10操作方法依次进行即可。

注：

如果采用 3点标定，则连续按“AD”键，则系统会在 AD 值 1-3 间按顺序进

行切换，如果采用了 4 点标定，则连续按“AD”键时，显示值会在 AD值 1-4间

按顺序进行切换，余类推。

AD值为 0000-1023之间的四位数，不可增减，空位补零。

5.2.10 PN和 PV

这两个按键是浓度调节仪出厂前的设备调试使用键，同时也可作为双键盘使

用，即可通过 PN 和 PV 键盘对各个参数进行设置。

通过这两个按键对参数进行设置时，每个参数都有相对应的符号，为了防止

用户误操作引起系统紊乱从而影响浓度调节仪的正常工作，因此，在非必须的情

况下，这两个按键暂时不对用户开放。在确有必要的情况下，用户可咨询武汉得

中机电有限公司，在得到许可的情况下，根据公司提供的功能清单和操作方法进

行操作，或者在公司技术人员的指导下进行操作。本用户手册中对这两个键盘的

运用和各参数对应的符号不作详细介绍。

在未经许可的情况下，请勿操作该键。

六、运行前的准备

A) 安装完成后检查各电气间的连接是否严格按照图示进行，检查电源是否无误。

B) 在自动运行前,先关闭自动调节阀两边的手阀,仪表置于手动工作状态,按“-”

键或“+”键检查自动调节阀开和关时工作是否正常，开关是否反相。（因各个电

动阀门生产厂家的接线图并不一致，因此，这个检查环节是必须的）

C) 手动按“-”键将调节阀关闭,打开两边的手阀。然后按“+”键可将自动调节

阀打开，观察阀门开关显示和浓度显示。注意：不要一次将调节阀开得太大,以

免加水过量造成浓度太低而影响生产。

D) 观察参数“带宽”设置是否适当。设置过大，浓度的偏差就较大，设置得太

小则调节阀动作太频繁，会影响调节阀的使用寿命。要兼顾调节精度和系统稳定

性，以达到最佳运行效果。
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E) 设置好各种参数后,将仪表置于自动工作状态并观察仪表运行是否正常。

F) 自动调节阀选得太大时，自动调节工作往往不正常，此时可适当减小延时值，

防止出现过调现象。

G) 如果稀释水压力较高，出现过调现象时，可以考虑适当关小电动调节阀后方

的手动阀门或减小延时值或检查周期是否合适，以改善调节效果。

七、产品维护

本产品严格遵守国家相关标准。如在质保期内因产品自身问题出现运行故障，

由我公司免费维修，但由用户方人为原因导致的故障，不在免费维修之列。超出

质保期后出现的故障，我公司仍负责维修，但需收取基本的维修费用。

产品出现故障后，会自动进行检索，并根据故障原因显示相关字符，在出现

显示异常时，请及时与我公司联系，并如实告知相关情况。同时，为避免对生产

的不利影响，建议同时关闭稀释水管上的阀门（电动阀或手动阀均可）。我公司

将在最快的时间内做出回复或予以解决。在故障解决后再次打开阀门投入使用。

若生产方有较长时间的停机时，应将管道清洗干净，防止纤维干结或填料结

垢，导致浓度变送器和电动调节阀不能正常工作。从而影响本产品的正常使用。

严禁用水直接冲洗本浓度调节仪！

附录：标定方法

浓度调节仪的正确标定是仪表正常工作的一个必要条件。标定工作是繁琐的，

也是必须细致的。不太准确的标定可能导致测量显示值与实际值产生较大的偏离，

但对控制结果的稳定性不一定产生影响。

本浓度调节仪采用了 3-10点标定法（系统中默认为 3 点标定法，可通过 PN

和 PV 键进行设置）

具体标定方法如下（以 3 点标定为例）：

1）将调节仪设置在手动工作状态，AD值显示模式下，阀门关闭，待显示基

本稳定后，记录该 AD 值并取样化验出浓度的实际值（即标定值），该数据作为

一组数据进行记录，分别为ＡＤ３和标定值３。

2）将阀门开到一定程度，待显示基本稳定，记录该ＡＤ值并取样化验出浓

度的实际值。该数据作为ＡＤ２值和标定值２。

3) 将阀门全开或开度较大，待显示基本稳定，记录该ＡＤ值并取样化验出浓
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度的实际值。该数据作为ＡＤ１值和标定值１。

标定中注意事项：

（1）显示基本稳定不是显示值完全无变化，因为纸浆中的纤维属于悬浮物，

其特性决定了显示值会有一定的跳动，我们可以在其跳动不大的情况下，取其中

间值。

（2）在生产过程中，我们不能随时开关阀门，否则可能影响到生产的正常

进行。因此，我们可在投入自动运行前通过观察 AD值的变化，在合适的时候进

行取样化验。也可把标定过程分开，分多次完成标定工作。

（3）取样时应尽量通过传感器上游的取样口取样（必要时还必须使用专用

取样阀），以克服或减少人工取样误差。

（4）取样时，每次应取 5 个以上样本进行烘干，去掉最高值和最低值，余

下的样本取平均值作为浓度的实际值。取样时，每个样本的量应不小于 400ml。

（5）在进行 4 点以上标定时，标定方法同上，只是中间需要多几次取样化

验工作。

八、联系我们

如果您在使用过程中，无论遇到什么问题，都非常欢迎您来电来函和我们交流。

请记住我们的联系方式：

生产厂家：武汉得中机电有限公司

公司地址：湖北省武汉市江岸区黄合一村 23号

联 系 人：张登峰

手 机：13908625614

联系电话：027-82346907

传 真：027-82359048

E - m a i l: whdozen@163.com

公司网址：www.whdozen.com

mailto:whdozen@163.com

